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MIDA STANDARD PV S3
Papa podktadowa

Papa asfaltowa na osnowie z widkniny poliestrowej, modyfikowana SBS. Do
wykonywania ciggtych pokryé dachowych jako warstwa podktadowa w izolacjach
wodochronnych dachéw. Do izolacji przeciwwilgociowej lub przeciwwodnej
fundamentow oraz innych elementdéw podziemnych. Mocowanie metodag zgrzewania
lub mechanicznie. Nie stosowac¢ pod uprawy roslinne.

Opis produktu Asfaltowa papa podkiadowa stosowana podczas budowania
nowych i renowac;ji starych dachéw oraz do izolacji poziomych
i pionowych fundamentéw i ptyt fundamentowych.
Zaimpregnowana osnowa z widkniny poliestrowej o
odpowiednio wysokiej gramaturze, pokryta jest po obu
stronach wodoszczelng mieszankg mas bitumicznych
modyfikowanych elastomerami termoplastycznymi SBS z
dodatkiem komponentéw spetniajgcych funkcje stabilizacji i
ochrony catej struktury papy. Zewnetrzna i wewnetrzna
warstwa papy pokryte sg — fatwotopliwg folig z tworzywa
sztucznego. Kombinacja taka powoduje, ze papa MIDA
STANDARD PV  S3 charakteryzuje sie  wysokag
ekonomicznoscig podczas montazu (mniejsze zuzycie gazu),
niskg wrazliwoscig na warunki atmosferyczne podczas
aplikacji oraz elastycznoscig i odpornoécig na bardzo niskie

temperatury.
Przeznaczenie Do wykonywania ciggtych pokry¢ dachowych jako warstwa
podkltadowa w izolacjach wodochronnych dachéw. Do
wykonywania nowych i renowacji starych  pokry¢
bitumicznych, a szczegélnie tam, gdzie dachy ulegajg ]
znacznym odksztatceniom i drganiom. Za pomocg tego Norma zharmonizowana:

materiatu w uktadach wielowarstwowych uzyskuje sie bardzo

trwatg podktadowa warstwe pokrycia dachowego z wieloletnig EN 13707:2004 + A2:2009
gwarancjg eksploatacji dachu. Do wykonywania izolacji EN 13969:2004
wodochronnych fundamentéw, ptyt fundamentowych oraz EN 13969:2004/A1:2006
innych elementéw podziemnych narazonych na dziatanie

wilgoci. Nie zaleca sie jako pokrycie i izolacja
jednowarstwowa.
Aplikacja Pape mocuje sie za pomocg palnika gazowego metodg

zgrzewania lub za pomocg tgcznikdw mechanicznych.
Wykonanie hydroizolacji powinno odbywa¢ sie zgodnie z
dokumentacjg techniczng opracowang dla okreslonego
zastosowania wg polskich przepiséw budowlanych oraz
zgodnie z instrukcja montazu pap termozgrzewalnych
TechnoNICOL Sp. z o0.0. dostgpng na stronie:
www.technonicol.pl

Magazynowanie, Mieszanka bitumiczna, ktéra jest glbwnym komponentem papy posiada $cisle okreslone wltasciwosci
przechowywanie termoplastyczne mogace ulec nieodwracalnym zmianom na skutek nieodpowiednich warunkow

eksploatacji. Dlatego nalezy:

* magazynowac pape w temp. od +5 °C do + 30 °C;

* nie rozwija¢, gdy temp. rolki jest nizsza niz +5 °C;

« unika¢ nadmiernego zawilgocenia papy;

+ unika¢ wystawiania papy na wptyw promieni stonecznych;

* przechowywac i transportowac rolki papy na paletach w pozycji pionowej, w jednej warstwie;

* roztadowywac i zatadowywac rolki papy recznie w celu unikniecia uszkodzenia.

NIP: 522-27-58-958, REGON: 140054177, Kapitat zaktadowy: 6 100 000 PLN LB
Rejestracja: Sad Rejonowy dla M. St. Warszawy w Warszawie
KRS: 0000229972, XIll Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sgdowego


http://www.technonicol.pl/

Dane techniczne:

Wiasciwosci

Wartosci

Norma zharmonizowana

Rodzaj asfaltu

modyfikowany SBS

Rodzaj osnowy

widknina poliestrowa

Posypka folia

Wady widoczne brak wad
Dtugosé 2150m
Szerokosé 20,99 m

Prostoliniowos¢

10 mm na 5 m dtugosci

Gramatura

3,0 + 0,25 kg/m?

Przyczepnos¢ posypki

Przenikanie pary wodnej pn=20 000
Stabilno$¢ wymiarowa <0,5%
llos¢ rolek na palecie 23 szt.
Odpornos$¢ na spltywanie w podwyzszonej temperaturze >85°C
Odpornos$c¢ na dziatanie ognia zewnetrznego Broof (t1)
Reakcja na ogien Klasa E
Wodoszczelnosc 60 kPa

Wytrzymato$¢ na rozcigganie
- wzdtuz
- w poprzek

600 -150/+250 N/50mm
400 -150/+200 N/50mm

Wydtuzenie przy rozcigganiu:
- wzdtuz
- w poprzek

(50 + 20) %
(50 + 20) %

Odpornos¢ na obcigzenie statyczne

15 kg (met. B)

Odpornos$¢ na uderzenie

1000 mm (met. A)

Wytrzymato$¢ na rozdzieranie:
- wzdtuz
- w poprzek

200+ 100N
200+ 100 N

Wytrzymatosc¢ zlgcza na Scinanie:
- zaktad podiuzny
- zaktad poprzeczny

500 = 250 N/50mm
300 + 150 N/50mm

Trwato$¢: wodoszczelnos¢ po sztucznym starzeniu, po

dziataniu chemikaliow 60 kPa
Gietkosc¢ < -10°C
Substancje niebezpieczne Nie zawiera

EN 13707:2004 + A2:2009
EN 13969:2004
EN 13969:2004/A1:2006

Informacje dodatkowe:

Norma zharmonizowana: EN 13707:2004+A2:2009, EN 13969:2004, EN 13969:2004/A1:2006

Producent/miejsce produkcji:«Zavod Technoflex» LTD, Prizheleznodorozhnaya 5, 390042 Ryazan, Federacja Rosyjska
,Krovyelny zavod TechnoNICOL”, ul. Chapaeva 11, b. 19, 213760 Osipovichi, Biatorus
Upowazniony przedstawiciel: TechnoNICOL Sp. z 0.0. 05-500 Piaseczno, ul. Gen. L. Okulickiego 7/9

Certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkcji: 1023-CPR-0676F, 1023-CPR-0377F, 1023-CPR-0374F, 1023-CPR-0550F

NIP: 522-27-58-958, REGON: 140054177, Kapitat zaktadowy: 6 100 000 PLN

Rejestracja: Sad Rejonowy dla M. St. Warszawy w Warszawie

KRS: 0000229972, XIll Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sgdowego
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